KWL HB 250 WW R

KWL HygroBox
Zuluft rechts, WW-Vorheizung

250 cm/h Volumenstrom
Luftbehandlungsgerät zur aktiven Befeuchtung der Raumluft in Wohnungen und Aufenthaltsbereichen, patentiertes und geprüftes System, geeignet zum Einbau oder für die Nachrüstung in raumlufttechnischen Anlagen. Die kompakte HygroBox arbeitet nach dem natürlichen Verdunstungsprinzip und stellt eine Konstante Raumluftfeuchte sicher. Der Einstellbereich reicht von 40 % bis 60 % relativer Feuchte. Die Erwärmung der Luft zum Aufbringen der Verdunstungsenergie, erfolgt über ein integriertes Wasserheizregister. Die Befeuchterwanne, in die der Rotationslamellenverdunster eintaucht, wird über das Trinkwassernetz versorgt. Der Füllstand wird automatisch geregelt. Die Bildung von Keimen und Bakterien in der Einheit wird durch eine kontinuierliche und automatisch überwachte UV-C Desinfektion sowie durch zeitlich gesteuertes Austauschen des Wassers wirksam verhindert. Um die Einheit wirksam gegen Verkalkung zu schützen ist eine Umkehrosmoseeinheit in der Wasserzuleitung integriert Der Rotationslamellenverdunster ist aus Aluminium, die Befeuchterwanne aus Rostfreiem Edelstahl (1.4571), und das kompakte Gehäuse in Stahlblech verzinkter Ausführung, außen pulverbeschichtet in RAL 9010 hergestellt.

Technische Daten:
Luftvolumenstrom max. 250 cm/h
Luftfeuchte 40 bis 60 %rel. F. einstellbar
Lufttemperatur 15-25 °C einstellbar
Druckverlust max. 60 Pa
Verdunstungsleistung max. 2 l/h
Wasserwechsel 1 bis 10 l/d
(abhängig von Wasserhärte und Verdunstungsleistung)
Wassereinlassdruck 0,35-0,7 MPa
Ausführung des Heizelementes Warmwasserregister
Heizleistung Wasserregister max. 2000 W
Vorlauf / Rücklauf ° C 55/45
Wassermenge Heizregister 0,05 l/s
Wasser Druckverlust 0,4 kPa
Spannung 230 V
Frequenz 50 Hz
Nennleistung 100 W
Abmessungen BxTxH, 547x360x383 mm
Luftanschluss ø 160 mm
Wasseranschluss ø ¾ Zoll
Abflussanschluss ø 40-50 mm
Leergewicht/Betriebsgewicht 25/28 kg
Rechtsausführung mit Zulufteinlass rechts

KWL HB 250 WW L

KWL HygroBox
Zuluft links, WW-Vorheizung

250 cm/h Volumenstrom

Luftbehandlungsgerät zur aktiven Befeuchtung der Raumluft in Wohnungen und Aufenthaltsbereichen, patentiertes und geprüftes System, geeignet zum Einbau oder für die Nachrüstung in raumlufttechnischen Anlagen. Die kompakte HygroBox arbeitet nach dem natürlichen Verdunstungsprinzip und stellt eine Konstante Raumluftfeuchte sicher. Der Einstellbereich reicht von 40 % bis 60 % relativer Feuchte. Die Erwärmung der Luft zum Aufbringen der Verdunstungsenergie, erfolgt über ein integriertes Wasserheizregister. Die Befeuchterwanne, in die der Rotationslamellenverdunster eintaucht, wird über das Trinkwassernetz versorgt. Der Füllstand wird automatisch geregelt. Die Bildung von Keimen und Bakterien in der Einheit wird durch eine kontinuierliche und automatisch überwachte UV-C Desinfektion sowie durch zeitlich gesteuertes Austauschen des Wassers wirksam verhindert. Um die Einheit wirksam gegen Verkalkung zu schützen ist eine Umkehrosmoseeinheit in der Wasserzuleitung integriert Der Rotationslamellenverdunster ist aus Aluminium, die Befeuchterwanne aus Rostfreiem Edelstahl (1.4571), und das kompakte Gehäuse in Stahlblech verzinkter Ausführung, außen pulverbeschichtet in RAL 9010 hergestellt.

Technische Daten:
Luftvolumenstrom max. 250 cm/h
Luftfeuchte 40 bis 60 %rel. F. einstellbar
Lufttemperatur 15-25 °C einstellbar
Druckverlust max. 60 Pa
Verdunstungsleistung max. 2 l/h
Wasserwechsel 1 bis 10 l/d
(abhängig von Wasserhärte und Verdunstungsleistung)
Wassereinlassdruck 0,35-0,7 MPa
Ausführung des Heizelementes Warmwasserregister
Heizleistung Wasserregister max. 2000 W
Vorlauf / Rücklauf ° C 55/45
Wassermenge Heizregister 0,05 l/s
Wasser Druckverlust 0,4 kPa
Spannung 230 V
Frequenz 50 Hz
Nennleistung 100 W
Abmessungen BxTxH, 547x360x383 mm
Luftanschluss ø 160 mm
Wasseranschluss ø ¾ Zoll
Abflussanschluss ø 40-50 mm
Leergewicht/Betriebsgewicht 25/28 kg
Rechtsausführung mit Zulufteinlass links

KWL HB 250 EH R

KWL HygroBox
Zuluft rechts, EH-Vorheizung

250 cm/h Volumenstrom

Luftbehandlungsgerät zur aktiven Befeuchtung der Raumluft in Wohnungen und Aufenthaltsbereichen, patentiertes und geprüftes System, geeignet zum Einbau oder für die Nachrüstung in raumlufttechnischen Anlagen. Die kompakte HygroBox arbeitet nach dem natürlichen Verdunstungsprinzip und stellt eine Konstante Raumluftfeuchte sicher. Der Einstellbereich reicht von 40 % bis 60 % relativer Feuchte. Die Erwärmung der Luft zum Aufbringen der Verdunstungsenergie, erfolgt über ein Integriertes PTC-Niedertemperaturheizregister. Die Befeuchterwanne, in die der Rotationslamellenverdunster eintaucht, wird über das Trinkwassernetz versorgt. Der Füllstand wird automatisch geregelt. Die Bildung von Keimen und Bakterien in der Einheit wird durch eine kontinuierliche und automatisch überwachte UV-C Desinfektion sowie durch zeitlich gesteuertes Austauschen des Wassers wirksam verhindert. Um die Einheit wirksam gegen Verkalkung zu schützen ist eine Umkehrosmoseeinheit in der Wasserzuleitung integriert Der Rotationslamellenverdunster ist aus Aluminium, die Befeuchterwanne aus Rostfreiem Edelstahl (1.4571), und das kompakte Gehäuse in Stahlblech verzinkter Ausführung, außen pulverbeschichtet in RAL 9010 hergestellt.

Technische Daten:
Luftvolumenstrom max. 250 cm/h
Luftfeuchte 40 bis 60 %rel. F. einstellbar
Lufttemperatur 15-25 °C einstellbar
Druckverlust max. 80 Pa
Verdunstungsleistung max. 2 l/h
Wasserwechsel 1 bis 10 l/d
(abhängig von Wasserhärte und Verdunstungsleistung)
Wassereinlassdruck 0,35-0,7 MPa
Ausführung des Heizelementes Warmwasserregister Niedertemperatur PTC
Heizleistung PTC - Register max. 1300 W
Spannung 230 V
Frequenz 50 Hz
Nennleistung 1400 W
Abmessungen BxTxH, 512x360x383 mm
Luftanschluss ø 160 mm
Wasseranschluss ø ¾Zoll
Abflussanschluss ø 40-50 mm
Leergewicht/Betriebsgewicht 25/28 kg
Linksausführung mit Zulufteinlass rechts

KWL HB 250 EH L

KWL HygroBox
Zuluft links, EH-Vorheizung

250 cm/h Volumenstrom

Luftbehandlungsgerät zur aktiven Befeuchtung der Raumluft in Wohnungen und Aufenthaltsbereichen, patentiertes und geprüftes System, geeignet zum Einbau oder für die Nachrüstung in raumlufttechnischen Anlagen. Die kompakte HygroBox arbeitet nach dem natürlichen Verdunstungsprinzip und stellt eine Konstante Raumluftfeuchte sicher. Der Einstellbereich reicht von 40 % bis 60 % relativer Feuchte. Die Erwärmung der Luft zum Aufbringen der Verdunstungsenergie, erfolgt über ein Integriertes PTC-Niedertemperaturheizregister. Die Befeuchterwanne, in die der Rotationslamellenverdunster eintaucht, wird über das Trinkwassernetz versorgt. Der Füllstand wird automatisch geregelt. Die Bildung von Keimen und Bakterien in der Einheit wird durch eine kontinuierliche und automatisch überwachte UV-C Desinfektion sowie durch zeitlich gesteuertes Austauschen des Wassers wirksam verhindert. Um die Einheit wirksam gegen Verkalkung zu schützen ist eine Umkehrosmoseeinheit in der Wasserzuleitung integriert Der Rotationslamellenverdunster ist aus Aluminium, die Befeuchterwanne aus Rostfreiem Edelstahl (1.4571), und das kompakte Gehäuse in Stahlblech verzinkter Ausführung, außen pulverbeschichtet in RAL 9010 hergestellt.

Technische Daten:
Luftvolumenstrom max. 250 cm/h
Luftfeuchte 40 bis 60 %rel. F. einstellbar
Lufttemperatur 15-25 °C einstellbar
Druckverlust max. 80 Pa
Verdunstungsleistung max. 2 l/h
Wasserwechsel 1 bis 10 l/d
(abhängig von Wasserhärte und Verdunstungsleistung)
Wassereinlassdruck 0,35-0,7 MPa
Ausführung des Heizelementes Warmwasserregister Niedertemperatur PTC
Heizleistung PTC - Register max. 1300 W
Spannung 230 V
Frequenz 50 Hz
Nennleistung 1400 W
Abmessungen BxTxH, 512x360x383 mm
Luftanschluss ø 160 mm
Wasseranschluss ø ¾Zoll
Abflussanschluss ø 40-50 mm
Leergewicht/Betriebsgewicht 25/28 kg
Linksausführung mit Zulufteinlass links

KWL HB 500 WW R

KWL HygroBox
Zuluft rechts, WW-Vorheizung

500 cm/h Volumenstrom

Luftbehandlungsgerät zur aktiven Befeuchtung der Raumluft in Wohnungen und Aufenthaltsbereichen, patentiertes und geprüftes System, geeignet zum Einbau oder für die Nachrüstung in raumlufttechnischen Anlagen. Die kompakte HygroBox arbeitet nach dem natürlichen Verdunstungsprinzip und stellt eine Konstante Raumluftfeuchte sicher. Der Einstellbereich reicht von 40 % bis 60 % relativer Feuchte. Die Erwärmung der Luft zum Aufbringen der Verdunstungsenergie, erfolgt über ein integriertes Wasserheizregister. Die Befeuchterwanne, in die der Rotationslamellenverdunster eintaucht, wird über das Trinkwassernetz versorgt. Der Füllstand wird automatisch geregelt. Die Bildung von Keimen und Bakterien in der Einheit wird durch eine kontinuierliche und automatisch überwachte UV-C Desinfektion sowie durch zeitlich gesteuertes Austauschen des Wassers wirksam verhindert. Um die Einheit wirksam gegen Verkalkung zu schützen ist eine Umkehrosmoseeinheit in der Wasserzuleitung integriert Der Rotationslamellenverdunster ist aus Aluminium, die Befeuchterwanne aus Rostfreiem Edelstahl (1.4571), und das kompakte Gehäuse in Stahlblech verzinkter Ausführung, außen pulverbeschichtet in RAL 9010 hergestellt.

Technische Daten:
Luftvolumenstrom max. 500 cm/h
Luftfeuchte 40 bis 60 %rel. F. einstellbar
Lufttemperatur 15-25 °C einstellbar
Druckverlust max. 30 Pa
Verdunstungsleistung max. 4 l/h
Wasserwechsel 2 bis 30 l/d
(abhängig von Wasserhärte und Verdunstungsleistung)
Wassereinlassdruck 0,35-0,7 MPa
Ausführung des Heizelementes Warmwasserregister
Heizleistung Wasserregister max. 4200 W
Vorlauf / Rücklauf ° C 55/45
Wassermenge Heizregister 0,13 l/s
Wasser Druckverlust 0,4 kPa
Spannung 230 V
Frequenz 50 Hz
Nennleistung 100 W
Abmessungen BxTxH, 607x506x556 mm
Luftanschluss ø 250 mm
Wasseranschluss ø ¾\'
Abflussanschluss ø 40-50 mm
Leergewicht/Betriebsgewicht 46/61 kg
Rechtsausführung mit Zulufteinlass rechts

KWL HB 500 WW L

KWL HygroBox
Zuluft links, WW-Vorheizung

500 cm/h Volumenstrom

Luftbehandlungsgerät zur aktiven Befeuchtung der Raumluft in Wohnungen und Aufenthaltsbereichen, patentiertes und geprüftes System, geeignet zum Einbau oder für die Nachrüstung in raumlufttechnischen Anlagen. Die kompakte HygroBox arbeitet nach dem natürlichen Verdunstungsprinzip und stellt eine Konstante Raumluftfeuchte sicher. Der Einstellbereich reicht von 40 % bis 60 % relativer Feuchte. Die Erwärmung der Luft zum Aufbringen der Verdunstungsenergie, erfolgt über ein integriertes Wasserheizregister. Die Befeuchterwanne, in die der Rotationslamellenverdunster eintaucht, wird über das Trinkwassernetz versorgt. Der Füllstand wird automatisch geregelt. Die Bildung von Keimen und Bakterien in der Einheit wird durch eine kontinuierliche und automatisch überwachte UV-C Desinfektion sowie durch zeitlich gesteuertes Austauschen des Wassers wirksam verhindert. Um die Einheit wirksam gegen Verkalkung zu schützen ist eine Umkehrosmoseeinheit in der Wasserzuleitung integriert. Der Rotationslamellenverdunster ist aus Aluminium, die Befeuchterwanne aus Rostfreiem Edelstahl (1.4571), und das kompakte Gehäuse in Stahlblech verzinkter Ausführung, außen pulverbeschichtet in RAL 9010 hergestellt.

Technische Daten:
Luftvolumenstrom max. 500 cm/h
Luftfeuchte 40 bis 60 %rel. F. einstellbar
Lufttemperatur 15-25 °C einstellbar
Druckverlust max. 30 Pa
Verdunstungsleistung max. 4 l/h
Wasserwechsel 2 bis 30 l/d
(abhängig von Wasserhärte und Verdunstungsleistung)
Wassereinlassdruck 0,35-0,7 MPa
Ausführung des Heizelementes Warmwasserregister
Heizleistung Wasserregister max. 4200 W
Vorlauf / Rücklauf ° C 55/45
Wassermenge Heizregister 0,13 l/s
Wasser Druckverlust 0,4 kPa
Spannung 230 V
Frequenz 50 Hz
Nennleistung 100 W
Abmessungen BxTxH, 607x506x556 mm
Luftanschluss ø 250 mm
Wasseranschluss ø ¾ Zoll
Abflussanschluss ø 40-50 mm
Leergewicht/Betriebsgewicht 46/61 kg
Linksausführung mit Zulufteinlass links

KWL PMA 250

Pumpen-Misch-Anschlußset
für Heizkreisanschluß

von KWL HB 250 WW

Pumpen-Mischer-Anschlussset zur Regelung des Warmwasserheizregisters bei HygroBox KWL HB 250 WW. Besteht aus Umwälzpumpe, Holländerverschraubung und 3-Wege Motormischventil.

Technische Daten:
Spannung: 230V/50Hz
Anschluss: 1/2 Zoll

KWL NHR 250

Niedertemperaturheizregister
KWL HB 250 mit Temp.fühler

bei NT-Heizsystemen

Niedertemperaturnachheizregister zum Anschluss an die HygroBox KWL HB 250 WW bei Niedertemperaturheizsystemen. Bestehend aus Warmwasserheizregister mit Rohranschluss DN 160 mm und externem PT 1000 Temperaturfühler.

KWL PMA 500

Pumpen-Misch-Anschlußset
für Heizkreisanschluß

von KWL HB 500 WW

Pumpen-Mischer-Anschlussset zur Regelung des Warmwasserheizregisters bei HygroBox KWL HB 500 WW. Besteht aus Umwälzpumpe, Holländerverschraubung und 3-Wege Motormischventil.

Technische Daten:
Spannung: 230V/50Hz
Anschluss: 1/2 Zoll

KWL NHR 500

Niedertemperaturheizregister
KWL HB 500 mit Temp.fühler

bei NT-Heizsystemen

Niedertemperaturnachheizregister zum Anschluss an die HygroBox KWL HB 500 WW bei Niedertemperaturheizsystemen. Bestehend aus Warmwasserheizregister mit Rohranschluss DN 250 mm und externem PT 1000 Temperaturfühler.

KWL OME

Osmosemembran
zu KWL HB 250 und KWL HB 500

Osmosemembran für den Einsatz in der HygroBox KWL HB (bei KWL HB 500 sind 2 Osmosemembranen notwendig)

